





.Ak chcete vybudovat velky
podnik, vybudujte
najprv seba."

Tomads Bata

Spolo¢nost HB STEEL, s.r.o. vznikla v roku 2012 so zameranim na

vyrobu v oblasti strojarskeho priemyslu. Prevazny podiel produkcie
pozostava z kovovych komponentov a nerezovych konstrukcii,
spojenych s poskytovanim sluZieb reagujucich na potreby zakaznika.
V priebehu dvoch rokov sa spolo¢nost z tzv. ,gardazovej firmy"
vypracovala na perspektivny konkurencieschopny podnik, sidliaci vo
vlastnych vyrobnych priestoroch. V pomerne kratkom pésobeni na
trhu patri HB STEEL, s.r.o. medzi etablované spolocnosti s dérazom
kladenym na poZiadavky zakaznikov, zamestnancov, majitelov a
spolocnost ako takad.

Pod dynamicky rozvoj sa podpisala rozvijajica sa podnikova kultira,
vlastna integrita a aktivna angaZovanost zamestnancov, o com svedci
aj ziskanie znamky Spolahlivy strojarsky podnik za rok 2015 od
Narodného informaéného strediska Slovenskej republiky.
Prehlbovanim a roz3irovanim sucasnych kapacit, investovanim do
technologického parku, implementaciou systému ISO 9001:2015
a zlepSovanim kvality smerujeme k vytvaraniu trvalych hodnét
vysokej kvality a k uspokojeniu nadStandardnych potrieb aj tych

najnarocnejsich zakaznikov.
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TECHNOLOGIE

Spracovanie vykresovej
dokumentacie a navrh
technologickych postupov vyroby

Laserové vypalovanie kovovych
dielov

Ohybanie kovovych dielov

Vyroba kovovych vyrobkov
trieskovym obrabanim
(fréza, sastruh, pila)




CNC vertikdlne obrabanie

Zvaranie kovovych dielov
a ocelovych kon3trukcii TIG
a MIG/MAG metédou

Opracovanie pieskovanim

ElektroinStalacia a montaz
strojovych zariadeni

Opracovanie kovov, povrchové
Gpravy, Specialne povrchové
dpravy







PROJEKTOVANIE

O spracovanie technickej a projektovej dokumentacie
sa stara nas tim skdsenych odbornikov s dlhoro€nou
praxou v oblasti kon3truovania. Dokumentacia je
spracovavana na zaklade aktualne platnych predpisov a

noriem a podla poZiadaviek zakaznika.

Spracovanie vykresovej
dokumentacie a navrh

- technologickych postupov vyroby




TRUMPF
TRUMATIC L3030

Pracovna plocha: 1500 x 3000 mm
Pohyb v osi Z: 115mm

Pohyb vosiXaY: 60 m.min-1
Subezny posuv: 85 m.min-1
Maximalna hmotnost obrobku: 710kg

Vykon: 3000 W

Maximalna hrabka plechu:

Konstrukénd ocel' do 15 mm
Uslachtila ocel (nerez) do 15 mm
Hlinik do 6 mm




Laserové vypalovanie
kovovych dielov

Nasim zakaznikom vieme pondknut vypalovanie
dielov do hrabky 6 mm pre hlinik a 15 mm pre

nerezovy a konstrukénu ocel.




TRUMPF
TRUMABEND
V1700

Max. lisovacia sila:  1700kN
Zdvih: max 445mm

Pracovny tlak: max 300 bar




OHRANOVACI LIS

Ohybanie zabezpeclujeme CNC technolégiou od
spolo¢nosti TRUMPF. Presnost stroja so spravne
zvolenou 3irokou paletou nastrojov nam umoznuje

ohybat aj komplikované tvary vyrobkov.

Ohybanie kovovych dielov




PASOVA PiLA
PEGAS 290 X 320 SHI - LR

Najmensi odrezok:  3mm
Rezna rychlost:  35/70 m.min-1
Rozmer pilového pasu: ~ 3100x27x0,9 mm

Maximalne hrdbky materialov:
ty€ do 290 mm
jokel 320290 mm




Vyroba kovovych vyrobkov
trieskovym obrabanim
(pila, sustruh)

SUSTRUH
SV 18 RA

Vzdialenost hrotu: ~ 750mm

Max. hmotnost obrobku: ~ 300kg

Otacky vretena (21 stupfiov): 14-2800 ot/min
Rozsah metrickych zavitov (160x): 0,2-160 mm

Vitanie vretena: 41mm




PINNACLE
VMC 1000

Upinacia plocha stola: 1200 x 510mm
Maximalne zataZenie stola: 600kg

Pracovny posuv: 10 000 mm/min

Presnost polohovania vo v3etkych osiach:
0,005mm

Opakovana presnost polohovania:
0,005mm

Vzdialenost cela vretena od stola:
100 - 660 mm

PINNACLE
VMC 1270

Upinacia plocha stola: 1400 x 610mm
Maximalne zataZenie stola: 850kg

Pracovny posuv: 10 000 mm/min

Presnost polohovania vo v3etkych osiach:
0,005 mm/300mm

Opakovana presnost polohovania:
0,005 mm/300mm

Vzdialenost cela vretena od stola:
100 -720 mm

CNC VERTIKALNE
OBRABANIE

CNC Vertikalne obrabacie centrum je ur¢ené na presné
a rychle obrabanie obecnych tvarovych povrchoy,
vitanie, vyvrtavanie, vystruZovanie, rezanie zavitov
Stroje su postavené na tuhej liatinovej konstrukcii na
linearnych valivych vedeniach, ¢o zabezpecuje vysokud
dynamiku strojov. Automaticka vymena nastrojov

umoZzniuje pracu v cykloch.
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ZVVARANIE

MozZnost zvarania nerezovych oceli, konstrukénych oceli a hlinika v

ochrannej atmosfére inertného plynu argon a aktivneho plynu CO2.




TIG:

MIG:

MAG:

Zvaranie kovovych
vyrobkov a konstrukcii
TIG a MIG/MAG met6dou

Oblukové zvéranie netaviacou sa
volfrdmovou elektrédou v inertnom
plyne (Argén).

Oblukové zvaranie taviacou sa
elektrédou v inertnom plyne (Argén).

Oblukové zvaranie taviacou sa
elektrédou v aktivnom plyne (CO2).
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PIESKOVANIE

Vonkajsia Uprava zjednotenia povrchu nerezovych dielov

balotinovanim — tryskanie sklenenymi gulickami.

Povrchova uprava dielov
pieskovanim

Velkost: 8000 x 6000 x 3700mm

Rok vyroby: 2015

Manx. prikon: 25 kW

Pracovny tlak: 0,6 - 0,8 Mpa







INSTALACIE

MontdZz a elektromontaZz jednoucelovych strojnych
zariadeni a zabezpecenie elektroinStalacie strojov 3j
priamo u zakaznika.

Elektroinstalacia strojovych
zariadeni
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v v
oy specimesonmoe VIEME ZABEZPECIT
apravy, Specialne povrchové

dpravy

. Opracovanie kovov trieskovym obrabanim
podla poZiadaviek zakaznika - frézovanie, sdstruzenie,

vfitanie, brdsenie, delenie materialov.

. Povrchové upravy: elektrolytické leStenie,
zinkovanie, anodizovanie, eloxovanie, praskovanie,

pasivovanie, elektrochemické znacenie.

. Specialne povrchové dpravy: SYNCOAT, NEDOX,
pogumovanie, povlakovanie technickymi flourplastami
PTFE, PFA, Teflon®, povlakovanie polymérmi TempCoat

ainé...




POZNAMKY
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HB STEEL, S.R.O.

PRIEMYSELNA 191

922 10 TREBATICE
SLOVENSKO

WWW.HBSTEEL.SK



